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Masterarbeit

Herstellung von Rohrverbunden
mittels hochtemperatur Driickumformung

Die inkrementelle Rohrumformung ermoglicht die Herstellung von gebogenen Rohrbauteilen mit
variierendem Durchmesser. Durch eine temperaturunterstiitzung soll der Prozess fiir die Herstellung
von Verbundbauteilen aus nichtrostenden und hochfesten Stahlrohren qualifiziert werden. Ziel der
Arbeit ist die Untersuchung des Uberlagerten Umformprozesses aus inkrementeller Driickumformung
und dem Biegen.
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Aufgaben:

e Numerische Untersuchung des Umformprozesses mit Abaqus

» Experimentelle Untersuchung des Einflusses von Prozessparametern auf das Biege-
ergebnis

¢ Untersuchung der resultierenden Produkteigenschaften

o Ermittlung der Prozessgrenzen

Die genaue Festlegung der Themenschwerpunkte erfolgt in Absprache
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|U|. Production of bimetallic tubular parts

Institut fur Incremental tube forming enables the production of curved tube components with varying diameters.
LL";?{QE‘:;E;L" Temperature control is used to qualify the process for the production of composite components made
from stainless and high-strength steel tubes. The aim of this work is to investigate the superimposed

forming process consisting of incremental forming and bending.

Production of bimetallic tubes
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Tasks:

e Numerical investigation of the forming process with Abaqus

o Experimental investigation of the influence of process parameters
on the bending result

e ¢ Investigation of the resulting product properties
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