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Der Walzgleitziehprozess ermdglicht es, einen Rohrquerschnitt lokal zu reduzieren oder zu
verandern. Hierzu werden Walzen verwendet, welche eine verjingende Kontur aufweisen.
Im ersten Prozessschritt wird durch walzen der Querschnitt reduziert. Nachfolgend wird die
Kontur der Walzen als Ziehmatrize verwendet um durch Rohrziehen das Rohr zu l&ngen.
Da die Wandstérke in diesem Prozess nahezu konstant bleibt, entsteht auf diese Weise ein
gewichtsreduziertes Bauteil.

Ziel dieser Arbeit ist es diesen Prozess auf nicht-runde Querschnitte zu erweitern. Hierzu
sollen Walzengeometrien konstruiert werden und die Funktion in einem bestehenden
Simulationsmodell Gberprift werden.
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Was ist zu tun?

* Einarbeitung in den Umformprozess

* Konstruktion von Walzengeometrien

* Erprobung der erarbeiteten Walzengeometrien in FEM

¢ Validierung der Berechnungen

* Optional: Erarbeitung eines analytischen Modells zur Umformung
der Querschnittsgeometrien

Was solltest du mitbringen?
* Grundlegende Kenntnisse in der Umformtechnik

¢ Kenntnisse in der FEM und Konstruktion
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