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Die genaue Festlegung der Themen-
schwerpunkte erfolgt in Absprache

Inkrementelle Blechumformung -
Separation des Eigenspannungseinflusses
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Die inkrementelle Blechumformung (IBU) ist eine flexible 

Fertigungstechnologie zur schnellen und kostengünstigen Herstellung 

dreidimensionaler Hohlkörper beliebiger Geometrie. Durch eine 

Anpassung der IBU Prozessparameter kann der Eigenspannungszustand 

gefertigter Bauteile gezielt beeinflusst werden. 

Im Rahmen einer studentischen Arbeit soll eine experimentelle 

Grundlagenuntersuchung erfolgen, um den Eigenspannungseinfluss auf 

die Produkteigenschaften von den Einflussgrößen Textur, Verfestigung 

und umforminduzierter Schädigung zu separieren und zu quantifizie-

ren.
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